Furzbez,: Bel der unter Uberdruck durchgefilnrten Kohlenoxyd-
hydrierung wird unter Zusetz von Acetylen gesrbeitet
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( Zusutz zu R 109 774 Ivd/120 )

In der deutschen putentschrift eeoeee ( vgl. knmel-
dung R 109 774 Iva/12 o ) wurde vorgeschlagen, die katalytische
Umsetzung von Kohlenoxyd und wasserstoff unter stmosphéren-
druck derart yorzunehmen, 4ass gem Reaktionsgéas icetylen und
Athylen zugemischt wird. Die zugesetzten Mengen an diesen un-
geséttigten Aliphaten belsufen gich im allgemeinen auf 2-5 %,
konnen aber gegebenenfaiis pis auf ce. 50 % gesteigert werden.
suf diese Velse erhilt man augserordentlich olefinreiche'Koh-
lenwasserstoffgemische, die bis zu etwa 70 % Olefine enthalten.
Sauerstoffhaltige produkte werden jedoch praktisch nicht gebil-
det.

rg wurde aun gefunden, dass sich im yegensatz zur
Leute iiblichen Drucksynthese iiber Kobalt-Thorium—Kieselgur-
wontekten in nennenswerter Menge aauerstoffhaltige Produkte
ergeben, wenn man wom Synthesegas vor seinem Linsatz gewisse
Nengen Acetylen und/oder sthylen sumischt, die sich auf 2-50 %
pelaufen konnen, sweckmieaig PbET auf 5-7 % abgestellt werden.

Ndhere Linzelheiten gind dem nachfolgenden husfih-
rungsbeispiel zu entnehmen.
pustilnrungsbeispiel

fier einen normalen, cus etwa. 100 Teiien Kobalt,
15 Teilen Thoriumoxyd (mu0,° apd 110 Teilen Kleselgur bestehen-
den Lontakt wurde Lea vawcid Gesdruck von 5 atii und einer Reak-
tionstemperatur von 175 bis 200°% ein Synthesegus geleitet,das
aus 56 Vol.% -agserstoff, 29 Vol.;> Kohlenoxyd, 5 Vol.% Acetylen
und 10 Vol.% Inertgasen (Methan und sticketoff) bestand. Der
Kontakt wurde gtindlich mit 1 Ltr. Syntheseyes / & Kobalt be-

lagtet.

} pas erhaltene Syntheseprodukt wies eine Dichte von
0,782 ( 20°¢) auf. Seire a1 pAckennziffer belief gich euf 175°¢,
die Jodzahl) BoiTIVS 50, die co-zahl 63, die og-zaehl 69, die Neu-
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tralisationszehl 22 und die Verseifungszahl 35. hus aer Siede~
enalyse ergeb gich, dass 5 % bis 9600, 50 % bis 17505 und 90 ¢
bis 300°C iibergingen. :

Iine nsch der Aufarbeitung vorgenommene Andlyse des
Gesamtproduktes ergab folgendes: ‘

sldehyde und Ketone etwa 15 Vol.%
Alkohole v 15 0
Sduren " 3 o
rgter " 2 "
Kohlenwasserstoffe " 65 "

Die sauerstoffhaltigen Verbindungen enthieiten prak-
tisch keine Olefine. Der gesamte Olefingehalt des Synthesepro-
duktes entfiel nur auf die Kohlenwasserstoffe, die bis 150°C
siedende Kohlenwasserstoff-Fruktion enthielt oas 35 ¢ Olefine,
Die zwischen 150 =~ 300°C siedenden Anteile wiesen etwa 23 Vol.%
Olefine euf. Deraus ergibt sich els weiterer Vorteiﬁ, dass
trotz nnwendugg von Uberdruck der Olefingehalt im eﬂtstandenen
Kohlenwasgz%%%misoh gegeniiber der den ilblichen Olefénzahlen
der Drucksynthese deutlich erhoht ist. g gi

Patentansbrﬁchg

1.) Verfshren zur IErhdhung def-Ausbeute en sauer-
stoffhaltigen Produkten bei einer unter Uberdruck a%égefﬁhr-
ten katalytischen Kohlenoxydhydrierung nach Patent B 109 774
IVd/l12 0o, dadurch gekennzeichnet ,dass
man bei der katalytischen Umsetzung von Kohlenoxyd Qnd Vasser-
stoff-enthaltenden Gasgemischen 2 - 50 % ncetylen, inshrcandenn
5 - 7% zusetzt. :

2.) Verfahven warh gnsyiuch 1, dadurch ge -
kennzeichnet, dass das hcetylen teilweise durch Athy-
len ercetzt wird.

KUHROHIMTE AV TUWNGRATTIACOHATY



